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Abstract of correspondent: US3802340 

Apparatus for the imprinting of dragees wherein the 
apparatus comprises, in combination, a feed hopper, a 
rotating cylindrical transport drum having a plurality of 
receiving apertures adapted to receive dragees from said 
hopper and to hold dragees, a set of printing rolls disposed 
on either side of said transport drum to lightly press against 
both sides of the dragees in the apertures of the transport 
drum, and inkers for said printing rolls. 
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Korte aanduiding: Inrichting voor bet bedrukken van dragSes . 



Het bedrukken van drageea word* in de farmaceutische • .• 
industrie op verkoopstechnische gronden en ter verkleining van het . • j 
verwifiselingsgevaar steeds meer toegepast. De reeds £n de- handel. . • j. 
zich bevindende drageesbedrukinrichtingen maken het vaak slechts mogeli jk 
5 ' = een eenzijdige bedrukking uit te voeren en hebben een hetrekkeiijk gering 
prestatievermogen met het oog op hun betrekkelijk grote plaatsruimte. 
: Zij kunnen bovendien slechts hi j apparaten imet een kleine prestatie 
• ; yorden omgeschakeld op een a^ndere drageegrootte . • 

Het ia een doel van de uitvinding te voorzien in een 
10 r techniech eenvoudige'en een flinke capaeiteit leverende drageebedrukkings 
i machine, die tveezijdig bedrukt, in korte tijd op een ander drageeformaat < 
kan worden ingesteld. en ondanke een zeer klein grondoppervlak i plaat .\ 
bleat voor palletaohtige transporthouders. Hij voldoet aan alle eisen. ; 
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van nauwkeurigheid en zekerheid en is niet slechts vo r net bedrukken van 
dragees mar ook voor tabletten en capsules geschikt. De inrichting volgens 
de uitvinding bestaat uit een voorraadtrechter 1, een met in meerdere rijen 
aangebrachte opnameopeningen 6 voorziene ro-terende transportcilinder 2, 
telkens met een van binnen en van buiten aan de transportcilinder aange- 
brachte bedrukkingswals 5 en een drukverffcoevoersysteem 16. De opname- 
openingen 6 hebben slechts aan de binnenkant van de wand uitsteeksels 7, 
die slechts de buitenrand van het te bedrukken materiaal aangrijpen. Tussen 
voorraadtrechter 1 en bedrukkingswalsen 5 zijn^ide zijde doorzichtige 
geleidingsdelen k aangebracht.die bij voorkeur uit plexiglas bestaan. 
Wanneer de transportcilinder de uitsteeksels 7 draagt, is het geleidings- 
deel slchts aan de buitenzijde vereist. In de voorraadtrechter bevindt 
zich bovendien in de richting van de bedrukkingswals 5 een afstroopborstel 
3 en binnen de transportcilinder 2 onder de bedrukkingswals een uitwerp- 
borstel 8. Transportcilinder 2, bedrukkingswals 5 evenals borstel 8 zijn 
aan de open zijde van de transportcilinder gelagerd, verder zijn transport- 
cilinder 2 en bedrukkingswals 5 met schroeven bevestigd aan de aandrijfas 
en in de richting van de transportschijf 15 afneembaar. De inrichting 
volgens de uitvinding bezit bovendien een gesloten systeem voor de drukverf 
16, twee verfhouders 17 met instelbare vulhoogte en verschuifbare blikken 
deksels, die uitsparingen voor grafeerwalsen dragen en door trekveren zijn 
bevestigd, een af looptrechter met arreteerbare sluitklep, evenals een 
opening in het machinegestel en met walsen voorziene glijbanen 11 voor 
palletachtige transporthouders 12. Doelmatig wordt de inrichting volgens 
de uitvinding voorzien van een luchttransportbuis , die near een voorraad- 
houder van het te transporteYen materiaal voert, tot een compact 
aggregaat gecombineerd. 

De in de volgende tekst beschreven en in de tekeningen 
schematisch weergegeven drageebedrukkingsmachine stelt een voorkeurs- 
uitvoeringsvorm van de boven uiteengezette inrichting voor. 

Fig. 1 toont de gezamelijke inrichting in vooraanzicht . 
Pig. 2 toont de totale inrichting in bovenaanzicht. 
Fig. 3 toont de opnameopeningen in de transportcilinder. 
Fig. k toont de bevestiging van de transportcilinder. 
35 Fig. 5 toont de bevestiging van de walsen. 
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Pig. 6 toont de rangschikking van het pialoopaysteem vo r 
: de drukverf in de gezameiijke inrichting. . 

In de figuren is in detail het volgende veergegeven: 
Fig. 1 toont de voorraadtrechter. 1 met de afstroopborstel 
5 3 en de transportcilinder 2 omgeven door plexiglasvoeringsdelen U, die 
het te bedrukken goed op de veg naar de bedrukkingsvalsen 5 in de opname-. 
openingen 6 houden. Na het bedrukken van de dragees over de voeringsbaan 
9 in de houder 12 of worden indien nodig door deuitwerpborstel 8 uit de . 
op*nameopening 6 gedrukt . De aandrijving van de inrichting geschiedt over 
10 een regelbare motor 13. De transporthouder 12 glijdt in banen 11. Fig, 2 
toont de gezamelijk inrichting in bovenaanzicht, in het bijzonder de 
rangschikking van.de aandrijving en de valseh. De motor drijft over een 
ketting de as lk aan met de eraan- gelaste schijven 15. In fig. 3 zijn de 
opnameopeningen 6 voor het te bedrukken gped veergegeven, velke slechts 
15 aan de binnenzijde van de wand van nokken 7 *zijn voorzien. Uit de fig* k 
en 5 zijn de bevestigingen. van de transportcilinder en de walsen in 
detail te zien. Fig. 6 toont de rangschikking van het gesloten omloop- 
systeem vbor de drukverf 16, In de gezameiijke inrichting, voorraadhouder, 
slangei&rp evenals twee verfhouders 17 met instelbare vulhalzen en 
20 verschuifbare blikken deksel, die uitspparingen voor grafeerwalsen dragen 
en door trekveren bevestigd zijn. 

De werkwijze van de inrichting volgens de uitvinding zal : 
hierna aan de hand van de figuren nader worden toegelicht: 

De te bedrukken dragees Worden pneumatisch met een : lucht- 
25 transportbuis of met de hand in de voorraadtrechten 1 gedaan, De. opname- 
openingen 6 van de roterende ^transportcilinder 2 nemen in de vorraadtrech- 
ter draages op.Zij kunnen door een verschuifbaar rek in de voorraadtrechter 
bij lopende machine worden afgesloten. De borstel 3 dient als afstrijker.- 
Het plexiglas geleidingsdeel k houdt de dragees op de veg. naar de 
30 bedrukkingswals 5 in de opi-nameopeningen. Op dit traject kan ook de 

vulling van de opnameopening van de transportcilinder gecontroleerd worden, 
Bij het paseeren van de bedrukkingswals 5 worden de. dragees bedrukt. De 
opnameopeningen hebben aan de binnenkant van de transportcilinder uitsteek- 
s els 7. De nokken. verhinderen dat de dragees door, de opnameop>?eningeri in 
35 de binnenste ruimte van de transportcilinder yallen. Daar slechts de 

buitenrand van de dragees door de uifcsteeksels wordt aangegrepen, steken 
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de sterk gevelfde dragees in de transportcilinder naar binnen en vorden 
door de bedrukkingsvals in de transportcilinder bodrukt. Si J dc UcesiJdLgo 
bedrukking bedrukt de buiten de tran 8 portcilinder aangehrachte bedrukkings- 
wals gelijktijdig de andere kant van de dragees. Bij de eenzijdige bedruk- 
king vordt slechte met de ene bedrukkingsvals bedrukt, tervijl de andere 
alechts als tegendrukwals meeloopt. In plaats van de nokken in de opname- 
openingen kunnen ook plexiglas geleidingsdelen in bet inwendige van de 
transportcilinder vanaf de afvoertre enter tot aan de bedrukkingswals 

vorden aangebracht. 

Na het bedrukken vai 1 ^ dragees uit de transportcilinder 

over de geleidingsbaan 9 in de houder 12. 

De aangegeven borstel 8 drukt de dragees, voor zover 
nodig, uit de boringen. Zij vorden met een ketting aangedreven. 

In de verfhouders worden' ae oppervlakken van de 

15 grafeervalsen 18 met de verf bevocbtigd. Afstropers stropen de verf van de 
staalvalsen weer af . Alleen in de gravure van de valsen blijft de verf 
achter, die op de bedrukkingswalsen (bijvoorbeeld rubbervalsen) en van • 
'. deze af veer bp de dragees vordt overgedragen. De verf vordt in een 

gesloten systeem met een slangenpomp rond gepompt. De leging van de verf- 

20 bonder volgt over ventielen in een verfvoorraadhouder, waarvan de vulstand 
door een vuLstandvi j zer gecontroleerd kan vorden. 

De bedrukkingsvalsen kunnen ter reiniging met spanhevels 
cirka 50 mm van de transportcilinder vorden veggezvenkt. Daarbij vorden 
er gelijkti-jdig enige millimeters van de - staalvalsen afgeheven. De 

25 draaiing van de bedrukkingswalsen blijft boven de tandradverbinding met 

de stalen valsen behouden. 

Rubber- en gravurevalsen zijn als cilinder uitgevoerd, 
die op de aandrijfassen zijn gestoken en met schroeven, die in gleuven 
van de w alsen zijn aangebracht, zijn vastgedraaid. 

30 B ij de instelling van de machine kunnen de valsen axiaal 

en radiaal verschoven vorden. De aandrijving van de machine geschiedt over 
een regelbare moter 13. De motor drijft over een ketting de as met de 
erop gelaste schijven aan. Gelijktijdig drijft de motor over een ketting 
de stalen valsen en deze over tandraderen de bedrukkingsvalsen aan. De 

35 transportcilinder en de valsen lopen synchroon. 
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Bij de fbrmaatwisseling kiumen ;de. met; slechts diie 
schroeveh op de schijf bevestigde .transportciHriders 2 en alle walsen in 
enige minuten naar achter afgetrokken en. tegen andere uitgewisseld worden; - 
De s telling van de transportcilinder op de schijf wordt. door geleidings- ;. 
tappeh gefixeerd, De transports chijf bee ft openingen, waaxdoorheen de in 
de transportcilinder zich bevindends walsen in de richting van de trans*- " 
portschijf kunnen wordea afgetrokHen. Als transporthouder 12 kunnen 
palletaohtige alumiaiumhouders worden toegepast, die voor de binnentrans- . .• 
port worden gebruikt. Voor het uit^ekken van de gevuide aluminiumhouders 
uit de machine is geen grote kracht nodig, daar de houders.op banen 11 
glijden, die ook met rolletjes kunnen zijn voorzien. De machine hoeft Ha 
de uitwisseling van de houders niet te worden af gezet , daar de dragees 
gedurende deze tijd over de afsluitkap 10. in de aflooptrechter 9 vorden ; 
verzameld. 

Met de machine, die praktisch volautomatisch werkt-, kan dp 

■' 2 

een. klein grondoppervlak (cirka 0 f V m inclusief de plaats voor de pallets . 
achtige transporthouders ) eeii grote prestatie worden geleverd (cirka £ 
500.000 dragees peruur). . | 

De machine voor het bedrukken van de dragees enz. kan ook *f 
uit de gebrtdkelijke metaalmaterialen zijn vervaardigd. De transportcilinder 
kan zowel uit metaal als uit plastic bestaan;. , V 

Conclusies 

1. Inrichting voor het bedrukken van dragSes, tabletten 
en capsules, met het kenmerk , dat deze uit een vorraadtrecht( li een met in £ 
meerdere rijen gerangschikte opnameopeningen(6)voorziene transportcilinder 1 

(2i telkens een binnen en buiten de transportcilinder aangebrachte bedruk- ; 
kingswals (5) en een drukverffcdevoersysteem (16) bestaan* 

2. Inrichting volgens conclusie ' 1 , met het kenmerk. dat de \ j 
opnameopeningen (6) aan de binnetikant van de warid uitsteekseis (7) hebben, I 
die slechts de buitenrand vaif het te bedrukken materiaal pakken, 

3. Inrichtinig volgens conclufcle 1» met het kenmerk * dat . 
tussen de voorraadtrechter (1) en die bedrukkingswals ($) aan beide zijden . 
van de transportcilinder (2) doorzichtige geleidings deleft (U) zijn aange- 
bracht. 

k, Inrichting volgens conclusie 2, met het kenmerk , dat 
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tussen de voorraadtrechter (1) en de. bednikkingsvals (?) aan de buitenkant 
van de transportcilinder (2) een d-o&ichtige geleidin&e 1 (k) is 
aangebracht . 

5. Inrichting volgens conclusie 3 of U, met het kenmerk, 
dat het geleidingsdeel {k) bestaat uit plexiglas. 

6. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat 
zich bovendien in de voorraadtrechter (1) in de richting van de bedrukkings 
vals (5) een afstroopborstel (3) en binnen de transportcilinder (2) onder 
de bedrukkingswals een uitverpborstel (8) bevindt. 

7. Inrichting volgens conclusie 1 en 6, met het kenmerk, 
dat de transportcilinder (2), bedrukkingsvals (5), borstel (8) evenals 
gravurevals (18) aan de open zijde van de transportcilinder zijn gelagerd. 

8. Inrichting volgens conc-lusie 7, met het kenmerk, dat 
de transportcilinder (2) met schroeven op de transportschijf (15) 
bedrukkingsvals (5) evenals gravurevals (18) met schroeven op de aandrijf- 
as bevestigd en in de richting van de transportschijf (15) afneembaar zxjn. 

9. Inrichting volgens conclusie 1, gekenmerkt door 
een gesloten systeem voor de drukverf (16), tvee verfhouders (.17) met een 
instelbare vulhouder en verschuifbaar blikken deksel, die uitsparingen • 
voor gravurewalsen ( 18) hebben en door trekveren bevestigd zijn. ? ; 

10. Inrichting volgens conclusie 1, pekenmerkt , door een 
aflooptrechter (9), die een <arreteerbare sluitklep (10) draagt. 

11. Inrichting volgens : conclusie 1, pekenmerkt door een 
. opening in het machinegestel en van valsen voorsiene glijbanen 11 voor 

25 palletachtige transporthouders (12). 

12 . Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat 
de voorraadtrechter (1) bovendien een luchttransportbuis bevat, die naar 
een voorraadhouder van het te transporteren materiaal voert. 

13. Inrichtingen, in hoofdzaak zoals beschreven in de 
30 beschrijving en/of weergegeven in de tekening. 
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